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пленка полиэтиленовая неокрашенная для упаковки типа «bag-in-box»,
без обработки КОРОННым РАЗРЯДОМ
«GRANDILEN® PE/LH »
Свойства:

1. Низкая температура инициации сварки.

2. Широкий диапазон термосваривания.

3. Сбалансированная прочность сварного соединения в продольном и поперечном направлениях.

4. Отличная плоскостность.

5. Оптимальный коэффициент трения, обеспечивающий хорошую перерабатываемость.

Назначение:

· Изготовление внутреннего пакета упаковки типа «bag-in-box» для последующего розлива и хранения различных жидкостей, в том числе соко- и спиртосодержащих (с содержанием этилового спирта не более 20%).

ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ И ОПТИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	№
	Наименование показателей
	Метод испытания
	Единица измерения
	Норма
	Допустимое отклонение от нормы

	1
	Номинальная ширина
	Линейка металлическая по ГОСТ 427

(Рулетка измерительная металлическая по ГОСТ 7502)
	мм
	По требованию
	0...+5

	2
	Номинальная толщина
	ГОСТ 17035
	мкм
	50
	-

	3
	Предельное отклонение

от среднего значения толщины
	ГОСТ 17035
	%
	7
	Не более

	4
	Грамматура¹
	-
	г/м²
	45,5
	–

	5
	Прочность при растяжении:
	ASTM D 882
	МПа
	
	Не менее

	
	- в продольном направлении
	
	
	30
	

	
	- в поперечном направлении
	
	
	30
	

	6
	Относительное удлинение при разрыве:
	ASTM D 882
	%
	
	Не менее

	
	- в продольном направлении
	
	
	600
	

	
	- в поперечном направлении
	
	
	700
	

	7
	Коэффициент трения динамический по необработанной стороне пленки (пленка/пленка) 
	ASTM D 1894
	–
	0,3
	Не более

	8
	Температура инициации сварки 

(P=300±20 kПa, t=0,5 сек)
	МВИ 
	°С
	85
	Не более

	9
	Диапазон термосваривания
	МВИ
	°С
	95 – 125
	–

	10
	Прочность сварного шва

(P=300±20 kПa, t=0,5 сек, Т=120 °С )
	МВИ
	Н/15мм
	10
	Не менее


¹ – Номинальное расчетное значение.
Примечания:
1. Данные представленные в таблице получены в результате статистического анализа показателей пленок, производимых ООО «Гранд-Мастер». Тем не менее, при определении эффективности применения данной пленки для конкретных целей, рекомендуется предварительно провести испытания в производственных условиях для конкретного применения.
2. Пленки изготавливаются из сырья, допущенного Федеральной службой по надзору в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека для контакта с пищевыми продуктами.

3. Продукция поставляется в сопровождении Паспорта качества, копий действующего Санитарно-эпидемиологического заключения и Сертификата соответствия, выданных уполномоченными организациями.

